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【  特　集  】
加工を取り巻く現象の可視化解析技術

加工メカニズムを解明したり工作機械や工具を開発したりする場合に，加工を取り巻く現象を可視化すること
は極めて重要である．可視化技術そのものはよく知られているものであるが，実際の適用方法は可視化対象によっ
て工夫が必要である．そこで，本特集では，加工を取り巻く現象に焦点を当てて，実際の適用例を示しながら可
視化技術および解析技術を紹介する．可視化技術は，実際には目に見えない場合と，目には見えるが高速故に現
象の詳細がわかりにくい場合とがある．そこで，全体の構成として，最初に熱流体現象の可視化・解析技術につ
いて一般的な解説を置き，続いて，研削加工および切削加工を対象とした空気の流れの可視化解析技術を置き，
後半では高速で流れる噴流や噴霧の可視化解析技術を置いた．
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