
 

 

 

 

 

 

 

若 い 時 に 聴 ⼒ を 失 い な が ら 数 々 の ク ラ シ

ッ ク 音 楽 を 作 曲 し て「 現 代 の ベ ー ト ー ベ ン 」

と も て は や さ れ て 来 た 男 性 が 、 実 は 別 の 専

門 家 に 18 年 に も 渡 っ て 作 曲 を 依 頼 し て い

た と の 疑 惑 が 表 面 化 し て 話 題 に な っ た 。 広

島 生 ま れ の 被 爆 二 世 と い う 触 れ 込 み も 手 伝

っ て か 、 発 売 し た CD が ク ラ シ ッ ク と し て

は 異 例 の 売 上 げ を 記 録 し て い た と い う 。“ゴ

ー ス ト ラ イ タ ー ”役 を 務 め た ホ ン ト ー の 作

曲 家 の 告 白 で 明 ら か に な っ た と い う か ら あ

き れ た 話 で あ る 。し か も 聴 覚 障 害 者 2 級 の

手 帳 を 持 ち な が ら 実 は 全 聾 で は な い 、 と の

証 言 ま で 飛 び 出 し て は 唖 然 と す る し か な い 。 

偽 造 し た 医 師 免 許 を 使 っ て 医 療 ⾏ 為 を ⾏

っ て い た と い う 類 の “な り す ま し ”騒 動 は と

き ど き 耳 に す る が 、 芸 術 家 と し て 成 功 を 収

め た 有 名 人 が 実 は ニ セ モ ノ だ っ た と い う 話

は 聞 い た こ と が な か っ た 。 有 名 に な っ て か

ら 既 に 何 年 も 経 つ だ ろ う に 、 よ く も ま ぁ 今

ま で バ レ ず に 来 ら れ た も の と 、 む し ろ 感 心

し て し ま う 。 も て は や し て 来 た マ ス コ ミ も

含 め て 周 囲 の 関 係 者 の 姿 勢 も 問 わ れ て 然 る

べ き か も 知 れ な い 。 先 頃 の ソ チ オ リ ン ピ ッ

ク で 、 メ ダ ル 候 補 と さ れ た フ ィ ギ ア ス ケ ー

ト 選 手 が こ の ニ セ 作 曲 家 の 曲 を 使 っ た こ と

も 話 題 に な っ た が 、 と ん だ ト バ ッ チ リ を 受

け た わ け で 、 こ れ が 演 技 に も 影 を 落 と し た

と す れ ば 気 の 毒 と し か 言 い よ う が な い 。

個 人 の 個 性 や 創 造 性 の 発 露 と し て の 創 作

活 動 に お い て は 、 ゴ ー ス ト ラ イ タ ー も な り

す ま し も 勿 論 100％ 許 さ れ る も の で は な い 。

複 数 人 の 共 同 制 作 で あ る な ら ば 、 そ の 旨 を

明 示 し さ え す れ ば 済 む 話 で あ っ た 。 芸 術 家

を 詐 称 し 、 し か も そ れ に よ っ て 名 声 や 多 大

の 経 済 的 利 益 を 得 て 来 た と す れ ば 、 と ん で

も な い 詐 欺 ⾏ 為 と い う こ と に も な ろ う 。

虚 偽 も 詐 称 も 許 さ れ な い の は 何 も 芸 術 の

世 界 に 限 っ た 話 で な く 、 科 学 技 術 の 世 界 で

も 論 ⽂ 盗 ⽤ と か 他 ⼈ の デ ー タ の パ ク リ な ど

が 明 る み に 出 て マ ス コ ミ を 賑 わ す こ と が と

き ど き あ る 。 バ レ て も 本 人 に 対 す る 世 間 や

学 会 の 評 価 が 下 が る く ら い な ら ば 被 害 も 少

な く て 済 む だ ろ う が 、 何 ら か の 実 害 を 伴 う

場 合 も あ る の で 怖 い 。 例 え ば つ い 最 近 騒 が

れ た 話 に 、 国 の キ モ イ リ で 推 進 さ れ て い る

ア ル ツ ハ イ マ ー 病 研 究 プ ロ ジ ェ ク ト に お け

る デ ー タ 改 ざ ん 疑 惑 が あ る 。 厚 労 省 に 対 し

て そ れ を 指 摘 す る 内 部 告 発 が あ っ た の に 、

厚 労 省 は 敢 え て 告 発 と 受 け 止 め よ う と せ ず 、

こ と も あ ろ う に 告 発 さ れ た 当 の プ ロ ジ ェ ク

ト 責 任 者 に そ の 告 発 メ ー ル を 転 送 し て し ま

っ た と い う 。 何 十 億 円 も の 国 家 予 算 を 注 ぎ

込 む プ ロ ジ ェ ク ト で デ ー タ 処 理 に 不 正 が あ

っ た と な れ ば そ の 影 響 は 計 り 知 れ ず 、 表 沙

汰 に は し た く な い 、 内 々 で 処 理 し た い 、 と

い う 身 内 意 識 が 厚 労 省 に 働 い た 故 の 措 置 だ

っ た と す れ ば 何 と も 薄 気 味 悪 い 話 で あ る 。

1 年 半 ほ ど 前 に も 、「 iPS 細 胞 か ら 作 っ た

⼼ 筋 細 胞 を 重 症 の ⼼ 不 全 患 者 に 移 植 す る 世

徒然なるまま
安永暢男（元東海大学教授）

12回連載 エッセイ 第9話 「ケアレスでもミスはミス」

 
 

図 8 ダブルアングルダイヤモンドコーティングドリル 

(a) ダブルアングル     (b) スタンダード 
図 9 CFRP 20 穴加工後の穴品位 

 

 
図 10 CFRP 加工でのダブルアングルドリルの耐久寿命 

じれのエンドミルでは，下面の表層を押しはがすように作用し

好ましくない．そこで，この両者の特性を組み合わせたものが，

図 11 の CFRP トリミング用エンドミルである．図 12 に示すよう

に１本のエンドミルのシャンク側を左ねじれに，先端側を右ね

じれとし，このねじれ切り替え部を板の間に挟み込んで切削

することで，上面は左ねじれで表層を母材に押し付けるように，

下面は引き上げるように作用させてデラミネーションを抑制す

る．図 13 に示す被削面のように顕著な効果が認められる．トリ

ミング用エンドミルでも，ダイヤモンドコーティングが施されて 

 
 

 

 
図 11 CFRP トリミング用エンドミル 

 

図 12 CFRP トリミング用エンドミルのデラミネーション 
抑制概念図 

 

図 13 CFRP トリミング用エンドミルによる被削面品位 

いることが必須であり，コーティングなし工具に対し約 6 倍程

度の寿命が得られることが確認されている． 
このようにして，高い密着性と表面の平滑さを有する微結

晶ダイヤモンドコーティングが開発され，被削材，加工方法に

応じた最適な工具形状と組み合わされて，難削材の加工を解

決してきている．本稿が，切削工具の適切な使用をするうえで

の，気づきや一助になれば幸甚である． 
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界 初 の 手 術 を 米 国 で ６ 件 実 施 し た 」 と い う

虚 偽 の 成 果 を 公 表 し た 日 本 人 研 究 者 が 話 題

に な っ た 。 そ の 限 り で は 、 功 名 心 を 焦 っ て

出 来 も し な い 手 術 を し た と 大 ボ ラ を 吹 い た

だ け の 話 で 、 医 療 ミ ス を 犯 し て 被 害 者 が 出

た と い っ た 悪 質 な 事 件 と は 異 な る の だ が 、

⾝ 分 詐 称 や 論 ⽂ 盗 ⽤ 、 さ ら に は 関 与 し た プ

ロ ジ ェ ク ト か ら の 人 件 費 詐 取 も 疑 わ れ … と

単 な る 妄 言 話 の レ ベ ル を 超 え て し ま っ た 。

こ れ ら の 不 祥 事 を ⾒ 聞 き す る に 付 け い つ

も 疑 問 に 思 う の は 、 本 人 を 取 り 巻 く 家 族 を

含 め た 当 事 者 ・ 関 係 者 は コ ト が 表 沙 汰 に な

る ま で 本 当 に 気 が 付 か な か っ た の だ ろ う か 、

と い う こ と で あ る 。 気 付 い た と き は も う 後

戻 り 出 来 な い と こ ろ に ま で 来 て し ま っ て い

た と か 、 本 ⼈ と の ⼒ 関 係 か ら 気 付 い て も 指

摘 や 忠 告 の で き る ⽴ 場 に な か っ た 、 な ど そ

れ な り の 事 情 は あ っ た に し て も 、 当 事 者 ・

関 係 者 間 に 何 ら か の 「 相 互 に チ ェ ッ ク し 合

う 」 仕 組 み が 出 来 て い れ ば 、 い ず れ の 不 祥

事 も 未 然 に 防 げ た よ う に 思 え て 仕 方 が な い 。

話 は 変 わ る が 、 筆 者 は 学 会 誌 へ の 投 稿 論

文 の 査 読 や 校 閲 作 業 に ⻑ 年 携 わ ら せ て 頂 い

た 。 そ の 際 に し ば し ば 気 に な っ た の は 「 共

同 研 究 者 間 に お け る 相 互 チ ェ ッ ク の 不 ⾜ 」

で あ る 。 送 ら れ て 来 た 投 稿 論 ⽂ の 初 稿 原 稿

を 通 読 し て 、「 て に お は 」を 含 め て 正 し い 日

本 語 表 現 に な っ て い な い 文 章 、 ひ ど い 場 合

に は 日 本 語 と し て 意 味 の 通 じ な い 文 章 に お

目 に 掛 か る こ と が 少 な か ら ず あ っ た 。 図 表

に お け る 誤 記 や 不 適 切 な 表 記 、 と い っ た 初

歩 的 な ミ ス も 結 構 多 い 。内 容 以 前 の 問 題 で 、

注 意 深 く 書 け ば 、 さ ら に は も う 一 、 二 度 丁

寧 に ⾒ 直 し さ え す れ ば 十 分 防 げ る レ ベ ル の

い わ ゆ る ケ ア レ ス ミ ス が 結 構 多 い の だ 。 こ

の と き に 感 じ る の が 、 連 名 者 た る 共 同 研 究

者 達 は 投 稿 前 の 原 論 ⽂ に 自 身 で も 目 を 通 し

て 中 身 を 確 認 し て い る の だ ろ う か 、 と い う

素 朴 な 疑 問 で あ る 。 筆 頭 者 が 論 ⽂ 執 筆 に 最

大 の 責 任 を 負 う の は 勿 論 と し て も 、 特 に 若

手 研 究 者 の 場 合 に は 意 図 せ ず 単 純 ミ ス を 犯

す 可 能 性 も 小 さ く は な い だ ろ う 。 そ の 意 味

で も 、 連 名 者 と し て の 研 究 指 導 者 や 組 織 ⻑

に は 特 に 、 内 容 だ け で な く 、 文 章 表 現 の 妥

当 性 や 正 確 性 に も 気 を 配 っ て チ ェ ッ ク す る

責 任 が あ る 筈 と 思 う の だ が 、 ど う も そ れ が

果 た さ れ て い な い よ う に ⾒ え る ケ ー ス が 多

い 。“研 究 活 動 も チ ー ム プ レ ー ”と い う 認 識

の 下 で 、 全 員 が 「 相 互 に チ ェ ッ ク し 合 う 」

よ う 協 ⼒ す れ ば 、 よ り 信 頼 性 の 高 い 良 質 な

論 ⽂ に 仕 上 が る の で は な い だ ろ う か 。

実 は こ の エ ッ セ ー 、 自 戒 を 込 め つ つ こ こ

ま で 下 書 き を 進 め て 来 て 、 さ て 最 後 は ど ん

な 形 で シ メ よ う か 惑 っ て い た 。 論 ⽂ 作 成 に

い つ も 四 苦 八 苦 し て い る 我 々 に 引 き 替 え 、

ゴ ー ス ト ラ イ タ ー OK、場 当 た り 公 約 当 り 前

の 世 界 に 安 住 し て い る 政 治 家 の 面 々 は 羨 ま

し い 限 り … 、 と 皮 肉 で も 書 い て 日 頃 の 鬱 憤

を 晴 ら そ う か 、 な ど と つ ま ら ぬ こ と を 考 え

始 め た と こ ろ へ 例 の STAP 細 胞 論 ⽂ に つ い

て の 疑 惑 が 報 道 さ れ 始 め た 。 掲 載 さ れ た 画

像 に 加 工 さ れ た 痕 跡 や 使 い 回 し の 可 能 性 が

あ る と い う の が 最 初 の 指 摘 だ っ た よ う で 、

こ れ に 対 し て 共 同 研 究 者 達 は ケ ア レ ス ミ ス

に よ る 画 像 の 誤 掲 載 だ っ た と 火 消 し に 努 め

て い た 。 筆 者 は こ の 時 点 で は 、 こ れ ぞ 正 に

軽 微 な ケ ア レ ス ミ ス も 侮 っ て は い け な い こ

と を 暗 示 す る 好 例 と 捉 え 、 急 遽 こ の 話 題 で

シ メ よ う と 思 い 直 し た の だ が 、 そ の 後 の 推

移 を 窺 っ て い る う ち に 、 ケ ア レ ス ミ ス ど こ

ろ で は な い 大 騒 動 に 発 展 し て し ま っ た 。 未

だ 決 着 に 至 ら ず の 状 況 に あ る よ う で 、 本 エ

ッ セ ー も 何 と も 締 ま り の な い シ メ と な っ て

し ま っ た 。 ご 容 赦 の ほ ど を … 。  

表 1 テーブルシステムの仕様  
テーブル，ガイドレール材質  アルミナセラミック 

テーブル寸法（長さ×幅） 480 350（mm） 

テーブルストローク 330mm 

テーブル加速度 10m/s2 

テーブル質量 58.7kg 

最大積載荷重 980N 

磁石列の全吸引力 Fm 3480N 

 

    
リニアモータ駆動･水静圧案内テーブルの開発 
（磁気吸引力に起因するピッチングとヨーイングの抑制） 

                                                                                 
奥山繁樹*1，長田啓嗣*2，北嶋孝之*3，由井明紀*3 

                                                                           
Development of a linear-motor-driven table supported by hydrostatic water bearings 

(Control of pitching & yawing motions caused by magnetic force) 
                                                                           

Shigeki OKUYAMA, Hirotsugu OSADA, Takayuki KITAJIMA and Akinori YUI 
                                                                       

環境に優しい水を作動流体としたリニアモータ駆動･水静圧案内テーブルを開発した．その運動精度を測定した

ところ，微細な周期的ピッチングが観察された．本研究では，このような角度偏差（ピッチング，ヨーイング）の原因を

調べた結果，コイルスライダのコアが永久磁石列（配列ピッチ 30mm）から受ける吸引力の変動に起因するモーメン

トバランスが 30mm 周期でくずれるためとわかった．そこで，テーブル端に強磁性体を設置し，カウンタバランサとし

て機能させた．最適と推定されたカウンタバランサ位置で，テーブルの角度偏差を目標値以内に抑制できた． 

                                                                
Key words : hydrostatic water bearing, linear motor, machine table, magnetic force, moment balance, pitching 

motion, angular deviation control 
 

    
１．緒 言 

環境保全に対する関心の高まりとともに，製造業にお

いても，機械の作動流体に対する脱鉱油化への要求が

強まっている 1) 2)．そこで，鉱油の代わりに純水を用いた

水静圧案内テーブルの実用化を目指し，筆者らは片側

リセスタイプのリニアモータ駆動･水静圧案内テーブルを

試作した 3) 4)．テーブル断面の模式図を図 1 に，その仕

様を表 1 に示す．本システムでは静圧軸受の作動流体

に純水を選んだことで，流体のコストと環境保全の両面

で大きなメリットを得ている．しかし，水にはバクテリアが

発生しやすく，また研削盤の場合には微細な粉じんも混

入しやすく，これらがオリフィス絞りに詰まる恐れがある．

そこでこのシステムでは，オリフィス絞りの不要な定流量方

式の水静圧軸受を採用している 3)．また，片側リセスタイプ

の静圧案内を実現するため，図 1 に示すように水平面に対

して 30 傾けて設置した永久磁石で，コア付きコイルスライダ

を 3480N の力で吸引させている．これによって，テーブル

を y 軸と z 軸方向に拘束している．その結果，シンプルな構

造ながら高剛性（y 軸方向の静剛性 Ky≒700N/mm）なテー

ブルシステムを実現している． 
本システムでは，垂直方向に 4 個，水平方向に 2 個の静

圧軸受パッドを配置し，6 個の超小型歯車ポンプ（MICRO- 
PUMP 製, GA-X21）によって各軸受パッドに流量 Q=1mL/s

で純水を供給している．高い静剛性が実現できたのは，歯

車ポンプの定流量特性が優れている 4) ためでもある．しかし，

歯車部の構造が微細かつ精巧なためにトラブルのリスクが

あることから，図 2 に示す純水供給のバックアップラインを組

*1 防衛大学校名誉教授 
*2 陸上自衛隊通信学校：〒239-0828 神奈川県横須賀市 

久比里2-1-1 
*3 防衛大学校：〒239-8686 神奈川県横須賀市走水1-10-20 
   National Defense Academy 
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図 1 水静圧案内テーブル断面の模式図 

28

砥粒加工学会誌

Journal of the Japan Society for Abrasive Technology  Vol.58  No.5  2014 MAY.  305-306

306


